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Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Herstellen von Backmehlen aus Getreide. .insbesoiidere 
Hoggen Oder Weizen. ™it Einrichtungen ^um Mahlen des gereinigten und geschalten Getreides 
und jewels an diese anschlleUenden Einrichtungen zun, Sieben des Mahlgutes bzw. zum Absch.ld.o 
des reinen Meh.s von den, Kleie enthaltenden Mahlgut. vobei die Mahleinrichtungen jeweils zJ™ 
S «nen Texl als SchlagstiftmUhle und zun, andern Teil als Wal.enstuhl ausgebildet sind und der 
Komgrofienabstufung des Mahlgutes entsprechend in Hauptgruppen zusamr>engefaBt sind. zB 
in Hauptgruppen fur Schrote, GrieBe und Dunste. 

Bet bekannten Anlagen zum Herstellen von Backn.ehlen durchlauft das geschalte und gereinifi- 
Getreide eine groBe Zahl von verschiedenen Zerkleinerungsstufen und jeweils darauf folgenden 
1. Sxebstufen. Das von den groberen Schalen befreite Getreide wird mittels der Siebe in feines 
Mehl und in verschieden grobe Fraktionen von GrieBen und Dunsten (griffiges Mehl) aufgeteilt 
und dxese verschieden grobcn Fraktionen warden wieder verschiedenen Zerkleinerungsstufen und 
darauf folgenden Siebstufen zugefOhrt. Eine erste Hauptgruppe von Mahleinrichtungen ist von 
den Schroten beaufschlagt. Der (nach jeder Mahlelnrichtung herausgesiebte) Gr6bstantell durch- 
lauft m dieser ersten Hauptgruppe von Mahleinrichtungen normalerveise fUnf Zerkleinerungsstufen. 
d.h. Schrotungen. Eine zweite Hauptgruppe von Mahleinrichtungen ist von den in der ersten 
Hauptgruppe nach den ersten beiden Mahleinrichtungen herausgesiebten GrieBen beaufschlagt 
und umfaflt nor^alerweise drei Zerkleinerungsstufen. Eine dritte und eine vierte Hauptgruppe 
vo„ Mahle.«.i<*tungen slnd fur die in den vcrhergehenden Hauptgruppen nach der jeweiligen 
» siebung anfallenden Dunste besttomt. Jede Zerkleinerungsstufe bzw. Mahleinrlchtung besteht 
aus einem Walzenstuhl „.it zwei gegenlaufigen. verschieden schnell laufenden Walzen. zwischen 
denen das Mahlgut zerkleinert wird und erfordert eine ZufUhreinrichtung sowie eine umfangreiche 
anschliefiende Siebeinrichtung. Der nach den verschiedenen Zerkleinerungsstufen vorbleibende 
Grobanteil failt als Kleie an. nachdem davon durch Schleudern das daran anhaftende Mehl abge- 
25 trennt worden 1st. Die an den verschiedenen Zerkleinerungsstufen anfallenden Feinantelle unter- 
sch«den sxch nach Qualltat und Menge ihrer Gehalte an Kohlehydraten. Elwelfl. Enzymen. Mineral- 
stoffen usw. und warden am Ende des Mehlherstellungsvorganges zu einer einzigen oder zu wenigen 
verschiedenen Mehlqualltaten verelnigt. Bekannte Anlagen zum Herstellen von Auszugs^ehlen 
30 7ZZ J^^'^^'^ ^'^^ " Zerkleinerungsstufen. jeweUs «it einer Mahlelnrichtung und 
30 siebe»nricht«,gen sanrt Nebeneinrichtungen und diese Zerkleinerungsstufen verteilen sich auf 
vier Hauptgruppen. Die bekannten derartlgen Anlagen slnd dementsprechend aufwendig. Om Mehle 
der begehrten QualitSt herstellen zu konnen. die zum Backen volumineser. knuspriger und 
wohlschmeckender HefeteiggebScke geeignet sind. wird dieser Aufwand bei bekannten Anlagen 
fur notwendig gehalten. 

35 Es ist im weiteren bekannt. in MUhlenanlagen verschiedener Zweckbestimmung Schlagstift- 

muhlen n„t auf gegenlaufigen. koaxialen Scheiben befestigten. zahnfSnnig zwischeneinander 
greifenden Schlagstiften einzusetzen. Hiebei wird das zu mahlende Gut den, Raum zwischen den 
Scheiben axxal zugefOhrt. dort durch vielfache Schlage der Stifte zertrfi^mert und nach der 
Zerklelnerung tangential aus dem MOhlenraun. weggeschleudert. Diese SchlagstiftaOhlen. die 

*» n,U hohen Umfangs- bzw. Schlaggeschwindigkeiten arbeiten. werden in der MWlerei schon seit 
langem zur Zerklelnerung schwer zerkleinerbaren. zShen Mahlgutes eingesetzt. z.B. zur Herstellung 
von Hafermehl aus Hafer. 

In der DD-PS Nr. 2004 56/1 vrlrd empfohlen. in alien oder ln ausgewShlten Passagen einer 
oben erlkuterten konventionellen MOhlenanlage Schlagstiftmuhlen an Stelle der WalzenstUhle einzu- 
« setzen. Wie d.ese Passagen im einzelnen ausgewShlt werden sollen. ist der DD-PS nicht zu ent- 

nehmen . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine vereinfachte Anlage zum Herstellen von 
Backmehlen aus Getreide bereitzustellen. die ohne Beeintrachtigung der Mehlausbeute aus den. 
Getreide und der Mehlqualitat einen wesentlich geringeren Aufwand fur die Errichtung und den 
50 Betr^eb der Anlage erfordert. Die Anlage soli sich nlcht nur fOr kapitalanne LSnder eignen. 
,n denen de». groBe Aufwand bekannter Anlagen Qberhaupt nicht vertretbar ist. sondern auch 
fUr industrlelander mit hohen AnsprQchen an die QualitSt des hergestellten Backmehls. 

Die Erfindung besteht bei einer Anlage der eingangs erwShnten Art darin. daB die Mahlein- 
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' richtungen (Schrotungen) der ersten Hauptgruppe nur durch Walzenstiihle bzw. durch elnen 
einzigen Walzenstuhl gebildel sind und die Mahleinrichtungen der zweiten Hauptgruppe, welche 
die GrieBe und Dunste der ersten Hauptgruppe weiterverarbeiten, nur durch eine einzige Schlagstift- 
miihle oder nur durch parallel arbeitende, einzelne Schlagstiftmuhlen gebildet sind, wobei die 

5 zweite Hauptgruppe die letzte oder vorletzte Hauptgruppe von Mahleinrichtungen darstellt. 

Die Schlagstiftroiihle weist dabei bevorzugt funf bis zehn gegensinnig umlaufende Ringe 
von Schlagstiften auf. Ihre Drehzahl und ihre Beaufschlagungsmenge sind vorzugsweise auf 
eine Mahlfeinheit mit einera Grobstkorn des Mehls im Bereich zwischen 100 und 130 >i abgestimmt. 
Die relative Umfangsgeschwindigkeit der Stifte der SchlagstiftmOhle soil vorzugsweise zwischen 

10 50 und 160 m/s betragen. 

Die durch die erfindungsgemafie Anlage erreichte Vereinfachung umfa&t nicht nur die zweite 
Hauptgruppe der Mahleinrichtungen, die fiir die Weitervennahlung der Griefie und Dunste eingesetzt 
ist; auch in der ersten Hauptgruppe von Mahleinrichtungen ist eine Vereinfachung ermoglicht: 
Es geniigt dort eln einziger Walzenstuhl oder es ist dem ersten Walzenstuhl oder - bei einer 

15 groBeren Kapazitat - den ersten parallel arbeitenden Walzenstiihlen ein einziger weiterer Walzen- 
stuhl nachgeordnet- Dabei konnen in der ersten Passage wahlweise ein oder mehrere fiir Weizen 
oder Ru»gen speziell eingerichtete Walzenstiihle vorhanden sein. 

Kails der (den) Schlafstiftrouhle(n) Oberhaupt eine weitere Mahlstufe folgt, so ist in diesem 
Fall fiir die Weitervennahlung des Kleie enthaltenden MahlguteS, das im AnschluB an die Schlag- 

20 stifimUhlc(n) vom Mehl getrennt anfallt, vorteilhaft eine dritte und letzte Hauptgruppe von 
Mahleinrichtungen vorgesehen, die aus hochstens drei hintereinander angeordneten Mahleinrichtun- 
gen besleht, Diese Mahleinrichtungen kOnnen durch zvrei iibliche Walzenstiihle gebildet sein 
Oder durch eine einzige SchlagstiftmOhle, in deren AnschluB die Kleie und das davon abgefallene 
Mehl vonemander getrennt werden. Auch die dritte und letzte Hauptgruppe der Mahleinrichtungen 

25 ist somit wesentUch vereinfacht und eine weitere Hauptgruppe der Mahleinrichtungen entfallt 
zur Giinze. 

Die Erfindung wird an Hand eines in der einzigen Figur der Zeichnung in einem Diagramm 
dargesiellten Ausfiihrungsbeispleles einer erfindungsgemaBen Anlage zum Herstellen von Backmehlen 
aus geschaltem und gereinigtem Getreide n^er erlautert. 

30 In der Zeichnung sind die Mahleinrichtungen der erfindungsgemaBen Anlage samt den 

jeweils an diese anschlieBenden Nebeneinric^tungen mil durchlaufenden Linien und die hiebei 
im Vergleich mit einer bekannten Anlage entfallenden Mahleinrichtungen mit durchbrochenen 
Linien eingezeichnet. Man sieht, daB eine erste Hauptgruppe von Mahleinrichtungen lediglich 
durch Walzenstiihle, bezel ch net als Schrotungen —1, 2, 3 — , gebildet ist. Die Mahleinrichtun- 

35 gen i, 5, 6 — der bekannten Anlage sind nicht notwendig und konnen mitsamt den (nicht 

dargestellten) dazugehorigen Nebeneinrichtungen (Siebe usw.) entf alien. Der ersten Schrotung — 1 — 
(ftir Weizen) bzw. — 2 — (fiir Roggen), die mit dem gesamten zu vermahlenden Gut beaufschlagt 
ist, ist in der ersten Hauptgruppe lediglich eine einzige Schrotung — 3 — nachgeordnet. Die 
Schrotung 3 — ist beaufschlagt vom grobsten Mahlprodukt der Schrotungen — 1 bzw, 2 — , 

W das als SiebObergang der grobsten der Siebgruppen --7', 7", 7"*~ eines Plansichters — 7 — 
anfUllt, der den Schrotungen — 1, 2 — nachgeordnet ist. Als Siebdurchfall der feinsten Siebgrup- 

pe 7"» — des Plansichters — 7 — fallt bereits fertiges Mehl an, wie der Pfeil M unten beim 

Plansichter — 7~ andeutet. Die Anzahl der Siebe einer Siebgruppe — 7*. 7", T" — des Plansich- 
ters 7 ist je nach der Muhlenlei stung verschieden. Der Siebubergang der grobsten Siebgrup- 

^5 pe 8* eines der Schrotung — 3 — nachgeordneten Plansichters — 8 — enthalt die groben Schalen 

des Getreides und wird der am Ende erlauterten weiteren Behandlung zugefflhrt. Als Siebdurchfall 
der feinsten Siebgruppe — 8"* — des Plansichters — 8 — fallt wieder fertiges Mehl an. Der SiebOber- 
gang der mittleren Siebgruppen — 7", 8" — der Plansichter — 7, 8 — besteht jeweils aus GrieB 
und wird gemeinsara mit dem jeweils aus Dunst bestehenden SiebUbergang der feinsten Siebgrup- 

50 pen 7'", 8'" — einer SchlagstiftmOhle — 9 — zugefiihrt, Dabei kann der GrieB gegebenenfalls 

vorher zur Reinigung eine GrieBputzeinrichtung — 10 — durchlaufen. 

Fur die Weitervennahlung der GrieBe und Dunste, welche nach der ersten Hauptgruppe 
von Mahleinrichtungen (Schrotungen — 1, 2> 3 — ) anf alien, ist somit die einzige Schlagstiftmiih- 
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le —9 — vorgesehen an Stelle der Mahleinrichtungen — 11 bis 19--, wie sie bei einer bekanaten^ 
Anlage in der zweiten, dritten und vierten Hauptgruppe von Mahleinrichtungen erforderlich 
sind. An Stelle einer einzigen Schlagstiftmuhle —9— konnen z,B. auch zwei parallel arbeitende 
einzelne soiche Schlagstiftmtthlen —9— vorgesehen sein, falls die Kapazitat der einen Schlagstift- 

5 muhle ~9— nicht ausreicht. Die einzigc Schlagstiftmuhle —9— oder die einzelnen Schlagstiftmiih- 
len — 9~ stellen jedenfalls allein die zweite Hauptgruppe der Mahleinrichtungen dar. Die Drehzahl 
und die Beaufschlagungsmenge der Schlagstiftmuhle —9— sind' auf eine MahUeinheit mit einero 
Grobstkom des Mehls im Bereich zwischen 100 und 130 ji abgestimmt. 

Der : Schlagstiftmuhle —9— der zweiten Hauptgruppe von Mahleinrichtungen 1st eine Vibro- 

10 schleuder —20— zum Abscheiden des Mehls von dem noch Kleie enthaltenden Mahlgut nachgeordnet • 
Das Mehl kann an der Vibroschleuder —20— an der durch einen Pfeil M angedeuteten Stelle 
entnommen werden. 

Ftir die Weiterverroahlung des Kleie enthaltenden Mahlgutes, das an der Vibroschleuder 
-.20 — vom Mehl (Pfeil M) getrennt anfallt, sind zwei hintereinander angeordnete Mahleinrichtun- 
15 gen ~21» 22— vorgesehen. Der Mahleinrichtung —21— ist ein Plansichter —23— nachgeordnet, 
dessen Siebdurchfall (Pfeil M bei —23— unten) Mehl ist. Der Siebubergang des Plansichters —23 — 
beaufschlagt die Mahleinrichtung —24 — . De^ren SiebQbergang (Pfeil FM) besteht aus Puttermehl 
und deren Siebdurchfall (Pfeil M bei Plansichter —24— unten) wieder aus Mehl. Die beiden 
Mahleinrichtungen —21, 22— stellen beiro dargestellten AusfOhrungsbeispiel der erfindungsgemaUen 

20 Anlage die dritte und zugleich letzte Hauptgruppe von Mahlelnrtchtungen dar. In dem Sch^na 
einer bekannten Anlage mlt MahleinHc^tungen —1 bis 6— (erste Hauptgruppe), —11 bis 13-- 
(zweite Hauptgruppe), —14 bis 17— (dritte Hauptgruppe) und —18 bis 22— (vierte Hauptgruppe) 
sind z.B. die beiden letzten Mahleinrichtungen —21, 22— fur diese Punktion am ehesten geeignet. 
Die am Plansichter —8— als Siebubergang des Siebes —8'— anfallende Kleie wird einer 

25 Kleieschleuder —25— zugefQhrt. Der von dieser abgetrennte Feinanteil wird cbenso wie das. 
Mahlprodukt der StiftisQhle — 9 — der Vibroschleuder — 20 — zugefuhrt und gemeinsam mit dieseni 
(wie oben beschrieben) weiterverarbeitet. Der an der iUeieschleuder — 1^ — anfallende Grobanteil 
beaufschlagt eine Kleieschleuder —26—; der von dieser abgetrennte Feinanteil wird mit dem 
erwahnten Feinanteil vereinigt* der an der Kleieschleuder —25 — anfailt. 

30 Fur die Weiterverarbeitung des an der Kleieschleuder — 26— anfaUenden Grobanteils ist 

eine weltere Kleieschleuder —27— vorgesehen; zur Weiterbehandlung des an dies^ anfallenden 
Grobanteils kann eine oder konnen mehrere weitere Kleieschleudem (nicht dargestellt) vorhanden 
sein Oder der an der Kleieschleuder —27— anfallende Grobanteil wird direkt als Kleie (Pfeil K) 
abgezogen. Der von der Kleieschleuder —27— (und gegebenenfalls von der bzw. den nachgeordne- 

35 ten, weiteren Kleieschleudem) abgetrennte Feinanteil wird dem Plansichter — 23— zugefuhrt. 

Der Einsatz der erfindungsgemafien Anlage erbrachte vor allem bei der Herstellung von 
Backmehlen aus Roggen eine ausgezeichnete QualitSlt. Bei einer Gesamtausbeute von 86 Gew.-% 
wurden 10 Gew.-% Mehl der Type R 500 (Roggenmehl mit elnem Aschegehalt von 0.5 Gew.-%), 
66 Gew.-% Mehl der Type R 960 (Roggenmehl mit einem Aschegehalt von 0,960 Gew.-%) und 

40 10 Gew,-% Mehl der Type R 2500 erhalten. 

Bel der Verarbeltung von Weizen erhielt man Weizenmehl guter Qualitat, wobei jedoch 
die Steuerung zur Herstellung verschiedener Mehlqualitaten erschwert ist. Bei einer Gesamtausbeute 
von 80 Gew.-% wurden 65 Gew.-% Mehl der Type Breadflour (Anfall an Plansichtem —7. 8, 23, 24 — ; 
Aschegehalt 0,750 Gew.-%) und 15 Gcw.-% Mehl der Type Cakeflour (Anfall an der Vibroschleu- 

45 der —20—, Aschegehalt zirka 0,500 Gew.-%) erhalten. 



PATBNTANSPRUCH: 

Anlage zum Herstellen von Backmehlen aus Getreide, insbesondere Roggen oder Weizen, 
mit Einrichtungen zum Mahlen des gereinigten und gesch^ten Getreides und jeweils an diese 
anschlieBenden Einrichtungen zum Sieben des Mahlgutes bzw. zum Abscheiden des rein-^n Mehls 
von dem Kleine enthaltenden Mahlgut, wobei die Mahleinrichtungen jeweils zum einen Teil als 
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Schlagstiftmuhle und zum andern Teil als Walzenstuhl ausgebildet sind und der KomgroiVenabstu- 
fung des Mahlgutes entsprechend in Hauptgruppen zusanimengefaBt sind, z.B. in Hauptgruppen 
fur Schrote. Griefie und Dunste, dadurch gekennzeichnet, daB die Mahleinrichtungen (Schrotun- 
gen 1, 2. 3), der ersten Hauptgruppe nur durch Walzenstuhle bzw. durch einen einzigen WaUen- 
stuhl gebildet sind und die Mahleinrichtungen der zweiten Hauptgruppe, welche die GrieBe und 



(9) 



Dunste der ersten Hauptgruppe weiterverarbeiten , nur durch eine einzige Schlagstiftmuhle 
Oder nur durch parallel arbeitende, einzelne Schlagstiftmuhlen <9) gebildet sind, wobei die 
zweite Hauptgruppe die letzte oder vorletzte Hauptgruppe von Mahleinrichtungen darstellt. 
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